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(m) Ventil, insbesondere Umgehungs- Oder Rucklaufsperrventil 

@ Ventil (1), insbesondere Umgehungs- oder Rucklauf- 
sperrventil zum Einbau in einen Fluidkanal (60), mit einem 
Ventil ring (2), dessen Auflenumfang zur Montage des 
Ventils dient und dessen Innenumfang einen Ventilsitz 

(23) bildet, mit einem Ventilkorper (3), der durch eine Fe- 
eler (5) in Richtung zum Ventilsitz (23) vorbelastet ist, und 
mit einem Ventilhalter (4), der an seinem einen Ende mit 
dem Ventilring (2) verbunden ist und an dessen anderem 
Ende sich die Feder (5) abstutzt, dadurch gekennzeichnet, 
dal^ die Verbindung zwischen dem Ventilring (2) und dem 
Ventilhalter (4) durch eine im AufSenumfang des Ventil- 
rings (2) in Umfangsrichtung durchlaufend oder ab- 
schnittsweise eingeformte Nut (24) einerseits und einen 
in Umfangsrichtung durchlaufend oder abschnittsweise 
radial nach innen weisenden Rand (42) des ventilringsei- 
tigen Endes des Ventilhalters (4) andererseits gebildet ist, 
wobei im verbundenen Zustand der Rand (42) in die Nut 

(24) eingreift. 
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Beschreibuna : 



Ventil. insbesondere Umqehunqs- Oder Rucklauf sperrventil 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Ventil, insbeson- 
dere Umgehungs- oder Rucklauf sperrventil zumEinbau in 
einen Fluidkanal, mit einem Ventilring, dessen AuSenum- 
fang zur Montage des Ventils dient und dessen Innenum- 
fang einen Ventilsitz bildet, mit einem Ventilkorper , 
der durch eine Feder in Richtung zum Ventilsitz vorbela- 
stet ist, und mit einem Ventilhalter , ""der an seinem ei- 
nen Ende mit dem Ventilring verbunden ist und an dessen 
anderem Ende sich die Feder abstutzt. 

Ventile der vorgenannten Art stehen verbreitet im Ein- 
satz, beispielsweise in Brennkraf tmaschinen oder zugeho- 
rigen Nebenaggregaten innerhalb von Kanalen fvir die Fiih- 
rung von Schn^ierol oder Kraftstoff. Die Verbindung zwi- 
schen Ventilring und Ventilhalter erfolgt dabei bisher 
ublicherweise so, daB der Ventilring zunachst mit einem 
etwa in Axialrichtung in Richtung zum Ventilhalter wei-^ 
senden, radial auBeren Kragen als Drehteil aus Metall 
hergestellt wird. Der Ventilhalter besitzt an seinem ven- 
tilringseitigen Ende einen nach radial au3en weisenden 
Rand, dessen AuBendurchmesser zunachst etwas kleiner ist 
als der Innendurchmesser des Kragens am Ventilring. Nach 
dem Aufsetzen des Ventilhalters auf den Ventilring unter 
Zwischenlage von Ventilkorper und Feder wird der Kragen 
des Ventilrings in Radialrichtung nach innen eingerollt 
Oder eingestemmt. Hierdurch ergibt sich die gewUnschte, 
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in Axialrichtung stabile Verbindung zwischen Ventilring 
und Ventilhalter • Alternativ ist es aus der Praxis be- 
kannt, den Ventilring und den Ventilhalter nach Art ei- 
nes Ba jonettverschlusses miteinander zu verbinden. 

Als nachteilig wird bei beiden bekannten Ausfiihrungen 
des Ventils angesehen, daB die Bearbeitungsschritte zur 
Herstellung der Verbindung zwischen Ventilring und Ven- 
tilhalter aufwendig sind und entsprechend aufwendige Vor- 
richtungen bei der Herstellung erfordern. AuBerdem be- 
steht bei der Ausfuhrung des Ventils init dem einzurollen- 
den Oder zu versteranienden Kragen die Gefahr, da3 Risse 
im Kragen entstehen, die zu einem spateren Versagen des 
Ventils fuhren, weil sich die Verbindung zwischen Ventil- 
ring und Ventilhalter im Betrieb lost. Die Verbindung 
nach Art eines Ba jonettverschlusses erfordert ein exak- 
tes Positionieren der beiden miteinander zu verbindenden 
Telle in Umf angsr ichtung relativ zueinander bei deren 
Montage, was ebenfalls einen hohen technischen Aufwand 
in einer Montageeinrichtung notig macht. 

Fiir die vorliegende Erfindung stellt sich deshalb die 
Aufgabe, ein Ventil der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, das die dargelegten Nachteile vermeidet und bei dem 
die Verbindung zwischen Ventilring und Ventilhalter ein- 
facher, schneller und kostengunstiger sowie mit guter 
Dauerhaltbarkeit herstellbar ist. 

Die Losung der Aufgabe gelingt erf indungsgema/3 bei einem 
Ventil der eingangs genannten Art, das dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB die Verbindung zwischen dem Ventilring 
und dem Ventilhalter durch eine im AuBenumfang des Ven- 
tilrings in Umf angsr ichtung durchlaufend oder abschnitts 
weise eingeformte Nut einerseits und einen in Umfangs- 
richtung durchlaufend oder abschnittsweise radial nach 
innen weisenden Rand des ventilringseitigen Endes des 
Ventilhalters andererseits gebildet ist, wobei im verbun 
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denen Zustand der Rand in die Nut eingreift. 

Das erfindungsgemafie Ventil bietet den Vorteil, daB zur 
Herstellung der V.erbindung zwischen Ventilring und Ven- 
tilhalter keines der beiden Telle umgeformt werden mufi. 
Dadurch wird der hohe Aufwand fUr die Materialumf ormung, 
beispielsweise durch Einrollen Oder Verstemmen, vermie- 
den. Die itn AuBenumfang des Ventilrings eingeformte Nut 
kann bei der Bearbeitung des AuBenumf angs des Ventil- 
rings, die ohnehin erfolgt, im selben Arbeitsgang mit 
hergestellt werden, so daB sich die Bearbeitung des Ven- 
tilrings nicht verteuert. Fur das Zusammensetzen von Ven- 
tilring und Ventilhalter genugt es nun, die beiden Telle 
in Axialrichtung relativ zueinander zu bewegen, bis der 
nach innen weisende Rand des FuBendes des Ventilhalters^ 
in die Nut im AuBenumfang des Ventilrings eingreift. Da- 
nach sind die beiden Telle so mlteinander verbunden, daB 
sie in Axialrichtung wlrkende Krafte, wle sie die zwi- 
schen Ventllkorper und Ventilhalter angeordnete Feder 
ausubt, aufnehmen konnen, ohne sich wieder voneinander 
zu trennen. Sofern die Nut Im AuBenumfang des Ventil- 
rings durchlaufend ausgefiihrt 1st, 1st auch ein Positio- 
nieren der beiden Telle relativ zueinander in einer be- 
...Stimmten Lage in Umfangsrlchtung nicht erf order lich , was 
das automatislerte Zusammenf ugen der Telle des Ventils 
erleichtert. Insgesamt ist damit das erf indungsgemaBe 
Ventil schneller, einfacher und damit auch kostengunstl- 
ger herstellbar, wobel die Funktionssicherhelt mlnde- 
stens so groB 1st wle bei einem bekannten Ventil nach 
dem Stand der Technlk. Dabel sind Schaden am Ventil, die 
Infolge eines Elnrollens oder Einstemmens auftreten kon- 
nen, hier grundsStzlich schon ausgeschlossen. SchlieB- 
lich hat das erf IndungsgemaBe Ventil noch den Vortell, 
daB der Ventilring mit einer in Radlalrichtung geringe- 
ren Mater lalstarke ausgefUhrt werden kann, wodurch bei 
glelchem AuBendurchmesser des Ventilrings eln groBerer 
Durch laBquerschnltt des Ventils in seiner Of f nungsstel- 
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lung erreichbar ist. 

Um einerseits einen ausreichend groBen, einen geringen 
Widerstand aufweisenden Stromungsweg im Bereich des Ven- 
tils zu gewShrleisten und andererseits die den Ventilkor- 
per vorbelastende Fader sicher abzustlitzen, schlagt die 
Erfindung weiter vor, daB der Ventilhalter durch eine in 
einer Radialebene liegende Federstutzplatte und mehrere 
von deren AuBenumfang ausgehende, im wesentlichen in Axi- 
alrichtung verlaufende Beine gebildet ist, wobei jeweils 
das freie Ende der Beine radial nach innen umgelegt ist. 
Zugleich wird hierdurch ein geringer Mater ialauf wand fur 
die Herstellung des Ventilhalters erreicht, was mit zu 
giinstigen Herstellungskosten fur das Ventil beitragt. 

Weiter ist bevorzugt vorgesehen, daB zumindest die Beine 
aus einem elastisch-f lexibel auslenkbaren, eine Ruck- 
stellkraft auf br ingenden Material bestehen. Damit wird 
sichergestellt , daB die Beine sich mit ihrem nach innen 
weisenden Rand sicher in die Nut am AuBenumfang des Ven- 
tilrings einlegen, so daB der Verbindungseingr if f sicher 
bestehen bleibt, auch wenn (noch) keine auBere Sicherung 
gegen eine Bewegung der Beine radial nach auBen vorhan- 
den ist* Bei vielen Anwendungen des Ventils, insbesonde- 
re bei dem bevorzugt vorgesehenen Einbau des Ventils in 
einen Fluidkanal, sorgen die Wande des das Ventil aufneh- 
menden Kanals schon dafur, daB nach dem Einbau des Ven- 
tils die Beine des Ventilhalters radial nicht mehr nach 
auBen auswandern konnen. 

Insbesondere fur Ausfuhrungen des Ventils, die in einen 
Fluidkanal in Axialrichtung eingeschoben und so in den 
Kanal eingebaut werden, schlagt die Erfindung weiter 
vor, daB der Ventilring einen abgestuften AuBendurchmes- 
ser hat, wobei sein AuBendurchmesser auf der dem Ventil- 
halter zugewandten Seite der Nut um das MaB der Material- 
dicke des hier anliegenden Bereichs des Ventilhalters 
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Kleiner ist als sein AuBendurchtnesser auf der anderen 
Seite der Nut. Mit dieser Abstufung des AuBendurchmes- 
sers des Ventilrings wird erreicht, daB nach dem Verbin- 
den von Ventilring und Ventilhalter der AuBendurchmesser 
auch in dem Bereich, in dem der Ventilhalter am AuBenum- 
fang des Ventilrings anliegt, dem AuBendurchmesser des 
Ventilrings im Bereich auf der anderen Seite der Nut ent- 
spricht. Hierdurch wird uber die Hohe des Ventilrings 
ein im wesentlichen gleicher AuBendurchmesser erzielt, 
der zu der vorstehend schon erlauterten Sicherung der 
Heine des Vent i lha Iters innerhalb der Nut durch die Wan- 
dung eines das Ventil aufnehmenden Fluidkanals fiihrt, oh- 
ne daB der Fluidkanal dafiir besonders konturiert werden 
muBte • 

Urn das Verbinden von Ventilring und Ventilhalter zu er- 
leichtern, weist vorzugsweise der Ventilring ventilhal- 
terseitig an seinem AuBenumfang eine Auf lauf schrage auf. 
Das Verbinden von Ventilring und Ventilhalter erfolgt 
dann einfach durch axiales Zusammenf iihren der beiden Bau- 
teile, wobei durch die Auf lauf schrage am Ventilring der 
auf diese Schrage auftreffende Rand des Vent ilhalters 
radial nach auBen bewegt wird, bis der nach raidal innen 
weisende Rand in die Nut einschnappt. Hierdurch ist eine 
einfache und schnelle Herstellung der Verbindung in ei- 
ner automat isierten Montage moglich. 

Urn den sich innerhalb des Ventilhalters befindenden und 
bewegenden Ventilkorper zu f iihren und gegen Verkanten zu 
sichern und urn gleichzeitig die den Ventilkorper vorbe- 
lastende Feder zu fiihren, weist bevorzugt der Ventilhal- 
ter in Richtung vom Ventilring weg einen Kleiner werden- 
den Innen- und AuBendurchmesser auf. Damit ist gleichzei^ 
tig auch das Einfuhren des vormontierten Ventils in eine 
Montageposition, z.B. in einen FluidKanal, erleichtert, 
da das Einbauen mit dem Kleinsten Durchmesser voran er- 
folgen Kann. Die. letzendliche raumliche Orientierung des 



Ventils spielt fur seine Funktion keine Rolle, da es la- 
geunabhangig funktioniert . 

Weiterhin ist genia/5 Erfindung bevorzugt der Ventilring 
ein Drehteil aus Metall oder ein Spr itzguBtei 1 aus Kunst- 
stoff. Die Verwendung von Metall ist insbesondere bei ho- 
hen thern^ischen Belastungen zweckmaBig, denen Kunststoff 
nicht gewachsen ware. Die Verwendung von Kunststoff er- 
gibt ein besonders preisgiinst iges Ventil, wobei die Ver- 
wendung von Kunststoff fiir den Ventilring erst bei dem 
erf indungsgemaBen Ventil moglich wird, weil ein Einrol- 
len Oder -stemmen von Bereichen des Ventilrings bei der 
Herstellung des Ventils nicht mehr erforderlich ist. 

Hinsichtlich des Ventilhalters ist bevorzugt vorgesehen, 
daB dieser ein Stanz- und Tiefziehteil aus Metallblech 
Oder ein Spr itzguBtei 1 aus Kunststoff ist. Die Material- 
auswahl erfolgt hier nach den gleichen Kriterien wie bei 
dem Ventilring. 

Ein Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung wird im folgenden 
anhand einer Zeichnung erlautert. Die Figuren der Zeich- 
nung zeigen: 

Figur 1 ein zusamraengebautes , noch nicht eingebautes Ven- 
til links in Ansicht und rechts im Langsschnitt , 

Figur 2 einen Ventilhalter als Teil des Ventils gemaB 
Figur 1 in gleicher Darstellung und 

Figur 3 das Ventil in einem in einen Fluidkanal eingebau- 
ten Zustand im Langsschnitt , teils in Ansicht. 

Das dargestellte Ausf iihrungsbeispiel eines Ventils 1 um- 
faBt als Bauteile einen Ventilring 2, einen Ventilkorper 
3, einen Ventilhalter 4 und eine Feder 5. Der Ventilring 
3 besitzt an der in der Zeichnung unteren Seite seines 



Innenumf angs einen Ventilsitz 23, der mit dem Ventilkor- 
per 3 zusammenwirkt. Der Ventilkorper 3 wird durch die 
Fader 5 in Ventil-SchlieBrichtung vorbelastet. Bei Uber- 
schreiten eines best iinnitGn , hier von oben her auf den 
Ventilkorper 3 wirkenden Fluiddrucks hebt sich der Ven- 
tilkorper 3 gegen die Kraft der Feder 5 vom Ventilsitz 
23 ab, das Ventil 1 offnet also. Nach Abfall des Fluid- 
drucks unter den Of f nungsdruck des Ventils 1 schlieBt 
dieses infolge der Vorbelastungskraf t der Feder 5. 

Der Ventilhalter 4 besteht, wie sowohl die Figur 1 als 
auch die Figur 2 zeigt, aus einer hier unten liegenden 
Federstutzplatte 45 und mehreren, hier insgesamt drei 
von deren AuBenumfang nach oben verlaufenden Beinen 41. 
Jeweils an ihrem freien, oberen Ende besitzen die Beine 
41 einen radial nach innen weisenden Rand 42. Zur Aufnah 
iTie dieses umgebogenen Randes 42 dient eine Nut 24, die 
in den AuBenumfang des Ventilrings 2 eingeformt ist. 

Unterhalb der Nut 24 ist der Ventilring 2 mit einer Auf- 
laufschrage 25 ausgefuhrt, die das axiale Aufschieben 
des Ventilhalters 4 auf den Ventilring 2 unter Zwischen- 
lage von Ventilkorper 3 und Feder 5 erleichtert. Bei die 
ser Bewegung spreizen sich zunachst die Beine 41 an ih- 
rem freien Ende nach auBen und rasten dann aufgrund der 
ihnen innewohnenden Ruckstellkraf t mit ihrem nach innen 
weisenden Rand 42 in die Nut 24 ein. In diesem Zustand 
ist das Ventil 1 einbaufertig vormontiert und der Ventil 
halter 4 ist in der Lage, die von der Feder 5 ausgeiibten 
axialen Krafte auf zunehnien . 

Wie die Figur 1 weiter zeigt, besitzt der Ventilring 2 
an seinem AuBenumfang je einen unteren, xnittleren und 
oberen Bereich 20, 21, 22 mit unterschiedlich groBem 
AuBendurchmesser . Der untere Bereich des Ventilrings 2 
hat den AuBendurchmesser 20, wobei dieser urn ein MaB ge- 
geniiber dem mittleren AuBendurchmesser 21 kleiner ist. 



das der Dicke des Materials der Beine 41 des Ventilhal- 
ters 4 entspricht. Der AuBendurchmesser 20 von Ventu- 
ring 2 zuziiglich Ventilhalter 4 ist damit im oberen Be- 
reich des Ventilrings 2 praktisch gleich dem AuBendurch- 
messer 21 im mittleren Bereich des Ventilrings 2. 

Wie in Figur 3 veranschaulicht , dient der obere Bereich 
des Ventilrings 2 mit dem groBten AuBendurchmesser 22 
zum dichtenden Einbau und zur Fixierung des Ventils 1 in 
einem hier von oben nach unten ver lauf enden , geschnitten 
dargestellten Fluidkanal 60, der durch eine Bohrung bei- 
spielsweise im Gehause 6 eines Filters oder im Motor- 
block einer Brennkraf tmaschine gebildet ist. Zu seinem 
Einbau wird das Ventil 1 im vormontierten Zustand, wie 
ihn Figur 1 zeigt, in Axialrichtung mit der Federstutz- 
platte 45 des Vent ilhalters 4 voran in den Fluidkanal 60 
eingefuhrt und in diesen eingepre3t, indem auf den Ven- 
turing 2 eine entsprechende Schubkraft ausgelibt wird. 
Die Beine 41 oder deren umgebogener Rand 42 werden bei 
diesem EinpreBvorgang nicht belastet, sodaB sie dabei 
auch keine Beschadigung erfahren konnen. 

Nach diesem Vorgang sind die Beine 41 an ihrem freien En 
de durch die Fl iudkana Iwandung 61 gegen jegliche Radial- 
bewegung nach auBen gesichert, so daB sich die Beine 41 
an ihrem umgebogenen Rand 42 nicht mehr aus der Nut 24 
im Venturing 2 herausbewegen konnen. Damit ist fUr ei- 
nen dauerhaft sicheren Zusammenhalt der Einzelteile des 
Ventils 1 gesorgt, der alien im Betrieb des Ventils 1 
auftretenden mechanischen Belastungen gewachsen ist. 
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1, Ventil (1) , insbesondere Umgehungs- oder Rucklauf- 
sperrventil zum Einbau in einen Fluidkanal (60), mit 
einem Ventilring (2) , dessen AuBenumfang zur Montage^ 
des Ventils dient und dessen Innenumfang einen Ven- 
tilsitz (23) bildet, mit einem Ventilkorper (3), der 
durch eine Feder (5) in Richtung zum Ventilsitz (23) 
vorbelastet ist, und mit einem Ventilhalter (4), der 
an seinem einen Ende mit dem Ventilring (2) verbunden 
ist und an dessen anderem Ende sich die Feder (5) ab- 
stutzt, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft die Verbindung zwischen dem Ventilring (2) und 
dem Ventilhalter (4) durch eine im AuBenumfang des 
Ventilrings (2) in Umf angsr ichtung durchlaufehd Oder 
abschnittsweise eingeformte Nut (24) einerseits und 
einen in Umf angsr ichtung durchlaufend oder abschnitts- 
weise radial nach innen weisenden Rand (42) des ven- 
tilringseitigen Endes des Ventilhalters (4) anderer- 
seits gebildet ist, wobei im verbundenen Zustand der 
Rand (42) in die Nut (24) eingreift. 

2- Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Ventilhalter (4) durch eine in einer Radialebene 
liegende Federstutzplatte (45) und durch mehrere von 
deren AuBenumfang ausgehende, im wesentlichen in Axi- 
alrichtung verlaufende Beine (41) gebildet ist, wobei 
jeweils das freie Ende der Beine (41) radial nach in- 
nen umgelegt ist. 



3. Ventil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , da/J 
zumindest die Beine (41) aus einem elastisch-f lexibel 
auslenkbaren, eine Riickstellkraf t auf br ingenden Mate- 
rial bestehen. 

Ventil nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet , da3 der Ventilring (4) einen ab- 
gestuften AuBendurchmesser hat, wobei sein Aufiendurch- 
messer (20) auf der dem Ventilhalter (4) zugewandten 
Seite der Nut (24) um das MaB der Materialdicke des 
hier anliegenden Bereichs des Vent ilhalters (4) klei- 
ner ist als sein AuBendurchmesser ( 2 1 ) auf der ande- 
ren Seite der Nut (24) . 

5. Ventil nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet , daB der Ventilring (2) ventil- 
halterseitig an seinem AuBenumfang eine Auf lauf schra- 
ge (25) aufweist. 

6. Ventil nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet , daB der Ventilhalter (4) in 
Richtung vom Ventilring (2) weg einen kleiner werden- 
den Innen- und AuBendurchmesser aufweist, 

7. Ventil nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet , daB der Ventilring (2) ein Dreh- 
teil aus Metall Oder ein Spr itzguBtei 1 aus Kunststoff 
ist, 

8. Ventil nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ventilhalter (4) ein 
Stanz- und Tiefziehteil aus Metallblech oder ein 
SpritzguBteil aus Kunststoff ist. 
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